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|0 NAMA

IMW Institut je osnovan u aprilu 2019. godine kao drustvo sa ogranicenom
odgovornos¢u za obavljanje ispitivanja kontrole kvaliteta, naucno-
istrazivackih i razvojnih poslova.

Primarna delatnost Instituta je istrazivanje i razvoj u oblasti tehnicko-
tehnoloskih nauka.

Institut pruza usluge ispitivanja zavarenih spojeva,metalnih materijala, voda,
raznih industrijskih proizvoda i sirovina, sadrzaja metala u zemljiStu
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O NAMA - STRUCNO 0SOBLIE 1] 1Mw

* IMW Institut zaposljava visokoobrazovan i strucan
kadar:

- InZenjeri zavarivanja IWE/EWE (dugogodisnje
iskustvo u oblasti zavarivanja aluminijuma i Celika)

- Metalurzi sa dugogodisnjim iskustvom (iskustvo u
oblasti metalurgije, metalografije, tumacenju
mikrostrukture i poboljSanju proizvoda)

- Master hemicari

- Master inzenjeri tehnologije

- Master inZenjeri maSinstva

- NDT osoblje Nivo 3 i Nivo 2 (dugogodisnje iskustvo
u oblasti VT, PT, MT, UT i RT ispitivanja)
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Mehaniéko-metalografska

laboratorija

NDT Laboratorija

Laboratorija za hemijsko-tehnoloska ispitivanja




USLUGE

Mehanicko-metalografska
laboratorija

NDT laboratorija

Laboratorija za hemijsko-
tehnoloska ispitivanja

1] IMw

Institut

Ispitivanje zateznih karakteristika materijala, ispitivanje savijanjem, ispitivanje
tvrdo¢e metalnih materijala i gume (Brinell, Vickers, Shore), ispitivanje udarne
Zilavosti Sarpijevim klatnom

Mikroskopska (do 2000x) i Makroskopska (do 50x) ispitivanja

Vizuelno ispitivanje

Ispitivanje teCnim penetrantima
Ispitivanje magnetnim cesticama
Ultrazvucno ispitivanje

Ispitivanja Digitalnom radiografijom

Ispitivanje boja i lakova

Fizicko-hemijska ispitivanja voda, raznih industrijskih proizvoda i sirovina
Fizicko-hemijska ispitivanja celika i legura metala (Al, Cu...)



MEHANICKO-METALOGRAFSKA LABORATORIJA |1 IMW

Institut

Mehanic¢ko-metalografska laboratorija je opremljena najsavremenijom opremom koja omogucava veliki opseg ispitivanja, kako mehanickih
tako i mikrostrukturnih karakteristika metalnih materijala, zavarenih spojeva, gume, plastike i lepljenih spojeva

* Pljosnati uzorci (Omm-25mm), @ uzorci (4 mm —23 mm),

* Specijalan alat za ispitivanje zica

* Mogucnost ispitivanja vijaka

» Ispitivanje krimpovanih kablova

* Ispitivanje zatezanjem/smicanjem lepljenih spojeva

* Peel test

* Ispitivanje savijanjem zavarenih spojeva na trnovima od 10mm do 90mm

* Automatska izrada dijagrama zatezanja sa velikim brojem parametara koji se
prate (Rm, ReH, ReL, Rp0O.2...)

Ispitivanje zatezanjem, savijanjem i pritiskom se Mogucnost konstruisanja i izrade specijalnih alata u zavisnosti od zahteva
sprovodi na nafjsavremenijoj kidalici Shimadzu AG-X korisnika
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* Ispitivanje tvrdoce metala i zavarenih spojeva Brinell metodom od 1/10 do

10/3000 (dimenzija utiskivaca/sila u kgf) i Vickers od HVO,01 do HV30 i 4
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Laboratorija poseduje 4 nezavisna uredaja za
odredivanje mikro i makro tvrdoce po Brinelu i
Vikersu

* Precizno pomeranje uzoraka po X i Y osi (mikrometarskom skalom) «

* Mogucnost ispitivanja tvrdoce @ uzoraka

* Automatizovana izrada dijagrama tvrdoce
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* Specijalizovan metalurski mikroskop
‘ * Uvecanje do 2000x
* Polarizovano svetlo za pregled veliCine zrna
* DIC kontrast za odredivanje dubine nepravilnosti
* Analiza metalnih i nemetalnih ukljucaka...

* Pored rezultata koje zahteva standard, metalurzi uz posebnu izjavu uz
izvesStaj prilazu i stru¢no misljenje sa predlozima za poboljSanje
* Analiza termicke obrade i predlog poboljsanja

Metalografska ispitivanja — Leica DM4 sa uvecanjem
do 2000x
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Makro-strukturna analiza

* Uvecanje do 50x
» Softversko odredivanje dimenzionih karakteristika zavarenih spojeva
* Visok kvalitet makro fotografija

* Direktno prikazivanje odstupanja dimenzionih karakteristika od zahteva

standarda

U slucaju nepravilnosti, metalurzi i IWE daju predloge za poboljSanje kvaliteta

zavarenog spoja ha osnovu dobijenih rezultata

Makrostrukturna ispitivanja do 50x uvecanja
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* Ispitivanje udarne Zzilavosti do 300l

* Ispitivanje na sobnim i snizenim temperaturama do -60° C

* Laboratorija radi pripremu uzoraka sa specijalnim glodalom za V zarez

Ispitivanje udarne Zilavosti metodom Sarpi
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LABORATORIJA ZA HEMIJSKO-TEHNOLOSKA I
ISPITIVANJA

Laboratorija za hemijsko-tehnoloska ispitivanja je opremljena savremenom opremom za odredivanje hemijskog sastava metala metodom
OES, kao i opremom za ispitivanje boja i lakova.

* Uredaj poslednje generacije za kvanitativnu hemijsku analizu metalnih

uzoraka
* Poseban dodatak za ispitivanje malih uzoraka (Zice, folije i sli¢no)

* Mogucnost odredivanja sadrzaja metala na 5 decimala

Ispitivanje hemijskog sastava metala metodom OES
na najkvalitetnijem uredaju na svetu — spektrometar
Spectrolab
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LABORATORIJA ZA HEMIJSKO-TEHNOLOSKA I
| ISPITIVANJA

* Odredivanje dinamicke viskoznosti

* Kontrola kvaliteta tecnih uzoraka kao sto su rastvaraci, polu-
cvrste supstance

* Odredivanje debljine prevlaka i zastitnih premaza

* Merenje vrednosti sjaja
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Laboratorija za hemijsko-tehnoloska ispitivanja je specijalizovana za fizicko-hemijska ispitivanja voda, raznih industrijskih proizvoda i
sirovina, zemljista, hemijskih ispitivanja celika i legura metala (Al, Cu...).

* Odredivanje sadrzaja metala, metaloida i nekih nematala u
rastvorima

¢ Metoda ima Siroku primenljivost zbog mogucnosti
prevodenja Cvrstih uzoraka u rastvore digestijom (Spon,
metalna prasina, zemljiste...)

Opticki emisioni spektrometar sa induktvino spregnutom
plazmom ICP-OES
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* Laboratorijski opticki turbidimetar se koristi za odredivanje
mutnoce razlicitih uzoraka, priarno uzoraka vode

* Opseg merenja od 0-1000 FNU/NTU

Turbidimetar — ured aj za odredivanje mutnoce
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* Jar-tester Lovibond ET 740 je uredaj koji se koristi za simuliranje

procesa na postrojenju za preciscavanje voda.

* Destabilizacija koloidno dispergovanih Cestica koje su uzrok

mutnode se vrsi dodatkom koagulacionog sredstva u fazi

koagulacije, a njihova aglomeracija se postize dodatkom

flokulanta u fazi flokulacije.

Jar-tester — simuliranje procesa na postrojenju za
precis¢avanje voda
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Sektor tehnicko-tehnoloske pripreme obuhvata kompletnu tehnicku i tehnoloSku pripremu uzoraka za dalja ispitivanja od kreiranja naloga,
CAD pripreme do izrade epruveta i precizne pripreme uzoraka

Poluatomatizovani ured aji za precizno Savremeni uredaji za zatapanje uzoraka
brusenje i poliranje metala

Ured aj za elektroliticko poliranje i nagrizanje
materijala
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Ultrazvucno ispitivanje metala i zavarenih spojeva vrsi se koriste¢i novu generaciju M2M Gekko, najmoderniji flaw detektor sa faznim nizom.
Pruza ugradeni real-time TFM, kao i tehnologije faznog niza sa formiranjem snopa i konvencionalnu UT tehnologiju, sve kroz moderan i
intuitivan softverski interfejs

* Konvencionalna

* PAUT (Metoda faznog niza)

« TOFD (Difrakcija vremena prolaska)
* FMC (Potpuno snimanje matrice)

* TFM (Metoda potpune fokalizacije)

IMW Institut poseduje preko 60 sondi koje omogucavaju
Sirok spektar ispitivanja.

Gekko M2M Flaw Detektor sa faznim nizomGekko® je na terenu
dokazan flaw detektor koji nudi PAUT, UT, TOFD i TFM putem
pojednostavljenog korisnickog interfejsa Capture™. Dostupan je u
konfiguracijama sa 32:128, 64:64 ili 64:128 kanala, a M2M Gekko
kombinuje visoku rezoluciju i brzinu, uz smanjenje vremena obuke
inspektora.
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TELEDYNE ICM

Everywhereyoulook™
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* Generator CP300D (30-300KV, 1-10mA)

* Detektor (154 mikrona, dimenzije detektora:

v 464x388mm)

EE * Sherlock NDT softver

W) g

&t * Duplex IQI D13Zi¢ani penetrometri za aluminijum (1Al,

(

6Al, TOAI, i 13Al)

o Zi¢ani penetrometri za Celik (1Fe, 6Fe, 10Fe, 13Fe)




DIGITALNA RADIOGRAFIJA

Sta je digitalna radiografija 2

Digitalna industrijska radiografija je tehnika koja se
koristi u industriji za inspekciju i kontrolu kvaliteta
razlicitih materijala, kao Sto su metali, plastika ili
kompoziti. Ova tehnika koristi rendgenske ili gama
zrake za stvaranje slika unutar objekata ili materijala,
omogucavajuci detekciju nedostataka ili nepravilnosti
koje nisu vidljive golim okom.

Glavna razlika izmedu digitalne industrijske
radiografije i tradicionalnih metoda (kao Sto je film)
lezi u tome kako se slike generiSu, snimaju i
analiziraju. Umesto koriS¢enja filma za snimanije slika,
digitalna industrijska radiografija koristi digitalne
detektore ili panele koji pretvaraju rendgenske ili
gama zrake u digitalne signale. Ovi digitalni podaci
se zatim prikazuju na racunarskom ekranu ili drugom
digitalnom uredaju, sto omogucava brzu analizu i
deljenje.

IMW
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Gde se koristi digitalna radiografija ¢

Metalurgija i proizvodnja metala: U metalnoj industriji, digitalna industrijska
radiografija se koristi za inspekciju zavarenih spojeva, detekciju unutrasnjih
nedostataka u metalnim komponentama kao Sto su cevi, cevovodi, rezervoari i
drugi delovi maSina.Industrija nafte i gasa: U ovim industrijama, digitalna
industrijska radiografija se koristi za inspekciju cevovoda, rezervoara, ventila i
drugih komponenti sistema za obradu i transport nafte i gasa. Takode se
koristi za detekciju korozije, nedostataka i mana u strukturnim komponentama.
Aviacija: U industriji avijacije, digitalna industrijska radiografija se koristi za
inspekciju kompozitnih materijala, zavarenih spojeva i drugih delova
vazduhoplova, kako bi se detektovali pukotine, nepravilnosti ili drugi nedostaci
koji mogu uticati na bezbednost leta.

Automobilska industrija: U proizvodnji automobila, digitalna industrijska
radiografija se koristi za inspekciju zavarenih spojeva, detekciju pukotina ili
nepravilnosti u klju¢nim komponentama vozila kao Sto su motori, kocnice i
suspenzija.

Inzenjering i gradevinska industrija: U ova dva sektora, digitalna industrijska
radiografija se koristi za inspekciju gradevinskih materijala, zavarenih spojeva i
drugih strukturnih elemenata kako bi se detektovali nedostaci, pukotine ili
slabe tacke.Ovo su samo neki od osnovnih oblasti gde se koristi digitalna
industrijska radiografija, ali njen opseg primene moze biti mnogo Siri u
zavisnosti od specifi¢nih zahteva i potreba industrijskog procesa.



DIGITALNA RADIOGRAFIJA | 1] 1MW

Institut

TFERD

Digitalna Merenje velic¢ine defekta

slika

Merenje debljine
zida cevi i preénika
cevi
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Pored najsavremenije opreme za ultrazvucna ispitivanja i digitalne radiografije , u sklopu NDT labrotorije kao i na terenu, sprovode se
ispitivanja VT, PT i MT

* Vizuelno ispitivanje zavarenih spojeva (VT)
* Ispitivanje zavarenih spojeva tecnim penetrantima (VT)
* Ispitivanje zavarenih spojeva magnetnim cesticama (MT)




SERTIFIKATI

Usluge ispitivanja IMW institut doo obavlja u 3 akreditovane
laboratorije (mehanicko-metalografska, hemijska,
laboratorija za hemijsko-tehnoloska ispitivanja, laboratorija
za ispitivanja bez razaranja) prema SRPS ISO/IEC 17025 —
sertifikat o akreditaciji broj 01-498.

Pored ispitivanja, koja su akreditovana, nudimo moguénost
ispitivanja i metodama, koje nisu akreditovane i razvojem
metoda po Vasim zeljama .

Spremni smo da odgovorimo na VaSe zahteve za razvojem i
unapredenjem Vase tehnologije.

Za metode pod znakom akreditacije potrebno konsultovati
vazeci obim akreditacije.

TR Axpemaunon& Lei'lg‘ Cpouje 02465
st Beorpan
Belgrade
Aoebyje
CEPTU®HUKAT O AKPEIUTALINIU
Accreditation Certificate
Kojum ce norsphyje 1a Tes10 3a onemnpame yearjamenocTa
confirming that Conf A t Body

IMW MHCTHTYT 100
Texnuuxn cextop
Henrap 3a ucnurnsame u ananmy
Kparyjeau — Jlyxunne

akpepuranuonn 6poj
occreditation number

01-498
3aJI0BO/baBa 3axTene CTaHjpapaa
fulfils the requirements of
SRPS ISO/IEC 17025:2017
s (ISOAEC 17025:2017)
Te J€ KOMIICTCHTHO 3a 00aBJ/balhe MOC/I0OBA HCIIUTHBaKA

and is competent to perform testing activities

KOjH cy cncumpuunpams y Baxehem n3nawy OGuma axpenn’rauujc
as specified in the valid Scope of Accreditation

Baxcehe untame OGuna axpegirramje AOCTYTIHO j¢ HA HHTCPHET APECH; WWW.ALS.TS
Valid Scope of Accreditation can be found at: www.ats.rs

Cron Wy 7o
AKpexutaunja fojie/bena & 2 / v\‘w"' N
) o §y S
Dueollsve 19.01.2025. S Svethor
. = k;:{‘
AKpeTaugja Baxm 10 % LK .
Date of expiry ATC sggr.y’_:} Iyusapa
16.01.2029,

ARpeguTalmono Texo Cpduje je normmcuix Mynmiuatepaasor ciopasysa o
NIPU3HABAILY EXBHBATECHTHOCTH CHCTesa akpeauTawtc Esponcke OpranE3alMje 3a
akpeanTamujy (EA MLA) » ILAC MRA CUOpasyMa y onoj o6acTi. / ATS is a signatory
of the EA MLA and ILAC MRA in this field,
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I M W Aleja Milanovi¢ bb, 34325 Luznice, Srbija
tel: +381 66 856 00 40

web: imw.rs

I n S ti tu t e-mail: office@imw.rs

Inspirisani kvalitetom
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